企邦环保：致力于成为最值得信赖的环保集成供应商
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一、项目由来
泰辉（南通）针织印染有限公司是一家集织造、研发、印染、后整为一体的面料供应商，自1994年成立以来，一直致力于为各大服装品牌商提供最优质的服装面料，不断增加产品的功能性、舒适度等研发，真正做到以人为本，为每一个人的生活带来舒适和便利。公司占地180亩，拥有包括织造、染色、印花、后整理加工等整套国际先进的生产设备，产品类型多样，面料功能全面，均可通过ITS、SGS、日本科恳测试等国际性测试认证，年产各类针织面料20000吨，远销欧美、日本、俄罗斯等20多个国家和地区。 公司地址：江苏省如东县掘港开发区金沙江路118号。

贵公司具有很强的环保意识，委托我公司针对其车间内环境进行改善，并对废气进行治理。目前需要治理的环节为车间内各机器在正常生产工作中产生的挥发性油雾、毛屑、异味等。目前贵公司已针对此类废气进行有组织收集及处理，但实际效果并不理想，特委托我公司提出改造方案以供贵司进行参考。
二、设计依据
2.1《中华人民共和国环境保护法》          （1989年）

2.2《中华人民共和国大气污染防治法》      （2004年4月修订）

2.3《采暖通风与空气调节设计规范》        （GB50019-2003）

2.4《通用用电设备配电设计规范》           （GB5055-2011）

2.5《低压配电设计规范》                  （GB50054-2011）

2.6《大气环境质量标准》                  （GB3095-1996）

2.7《大气污染物综合排放标准》            （GB 16297-1996）

2.8《恶臭污染物排放标准》                （GB 14554-93）

2.9《工业企业设计卫生标准》              （GBZ 1-2010）

2.10《江苏省挥发性有机物污染防治管理办法》

2.11提供的生产设备相关资料。

三、设计范围

3.1方案设计对象：定型机废气。

3.2方案的设计范围：包括废气前端处理、后端处理、配套机电设备以及水、电器控制在内的整套系统。
四、设计标准

废气排放执行《纺织染整工业大气污染物综合排放标准》（DB33/962-2015）中的标准。

表4.1 纺织染整工业大气污染物排放标准

	污染物
	最高允许排放浓度（mg/m3）
	最高允许排放速率（kg/h）
	无组织排放监控

	
	
	排气筒（m）
	速率
	监控点
	浓度（mg/m3）

	非甲烷总烃
	60
	15
	10
	周界外浓度最高点
	4.0

	颗粒物
	10
	15
	10
	
	3.0


五、设计说明

全厂排放情况汇总如下表：

	处理设施编号
	包含设备
	废气性质
	排气温度
	排气量

	1#
	1、2#定型机
	毛屑、多油、干燥、异味
	100℃
	40000m³/h

	2#
	3、4、5#定型机
	毛屑、少油、水汽、异味
	100℃
	45000m³/h

	3#
	1-5#烫光机
	毛屑、多油、干燥、异味
	100℃
	30000m³/h

	4#
	1-3#印花机、蒸化机
	毛屑、水汽、少油、异味
	80℃
	60000m³/h

	5#
	6、7#定型机
	毛屑、水汽、少油
	100℃
	35000m³/h

	6#
	8#定型机
	毛屑、多油、干燥、异味
	100℃
	20000m³/h


5.1.存在问题

1、生产时有异味产生，影响附件居民。遭居民屡次投诉。

2、生产过程中废气产生浓度过高，且含大量水分，导致末端高压静电除油设备工作效率降低。

3、由于企业目前处于停产状态，无法准确的检测到废气的浓度及性质，根据我公司技术人员现场勘察分析并结合工艺分析异味产生的主要原因是生产设备中大量的毛屑和矿物油附着在管道内壁，经高温烘烤产生的焦味引起。

4、针对这种情况，做以下整改：

1、在设备的风机出口增加机械除油除毛屑装置；

2、在设备支管道安装高压喷淋装置，确保管道内无毛屑附着；

3、水喷淋回水经隔油池除油除毛屑后进入冷却水塔降温处理，确保降低管道内废气温度。

4、在废气进入高压静电设备前加装除雾装置，去除废气中所含有的水汽；
5.2.本次拟改造对象为：1#-8#定型机废气。改造拟定方案为：机械除油+管道高压喷淋+除雾器+原有处理设备（3#、4#定型机不增加机械除油设备，只增加高压管道喷淋系统）。
5.3.贵司已将收集管道铺设完成，改造区域为机器上方排风机出口位置、两台定型机风管汇总位置；

5.4.在前端定型机上方风机出口管道内增加除油设备采用机械除油，无电无起火风险，耐高温，设置密闭滴油收集装置回收废油，并设计抽屉式除油板，方便更换；降温及除毛屑采用在每一台定型机排放管道前段管道内增加高压喷淋方式，既可以对废气进行降温，又可以将废气中的毛屑去除。

5.5.喷淋产生的水为循环水，我司设计在喷淋下方放置隔油池，并增加冷却塔对管道内回流水进行降温，确保进入管道喷淋的水为常温水。
5.6设计参数：

1.每台定型机配2台7.5KW排风机；

2.由于1#、2#、3#、4#、6#定型机上方两台风机距离过远，所以分别在7.5kw风机出口增加机械除油器，进出口尺寸为直径600mm；5#、7#、8#定型机上方两台风距离较近，可以合并处理，进出口尺寸为700mm；需根据使用情况定期清理或更换机械除油板。
3.在每台定型机排风管汇总处增加高压喷淋装置，已知两台定型机风量为30000m³/h，总管道尺寸为直径600mm，截面积为0.28㎡，则管道内风速最快为8m/s。废气在喷淋区域停留时间最少为1s，则喷淋区域管道长度至少为8m。为了放置有毛屑及其他杂质堵塞喷头，设计采用蜗牛喷头，选型为覆盖范围直径600mm，水量16L/min,1寸（DN25）内丝喷嘴。每台定型机数量共计16-20个。

4.在高压喷淋装置后安装金属丝网高效除雾器，将废气中携带的水汽及其他杂质进一步过滤，确保进入后端气体为洁净废气。
    5.由于目前泰辉纺织处于停产阶段，我司未能及时掌握废气具体成分及含量。待恢复生产后视此方案处理效果再决定是否增加其他设备。如前端处理效果未达到设计标准，我司设计在后端1、2#处理设施排气口、5、6#处理设施排气口汇总处增加工业油雾净化设备共计2台，以确保达标排放。
六、设计原则

6.1采用技术成熟、安全、可靠的工艺和先进、简单、处理效果好的设备，确保环保设施运行正常；

6.2整个工程做到布局合理、占地空间小、外形结构美观；净化系统投资最经济，运行费用低为原则；

6.3以工艺简单合理，设备使用寿命长，维护简单、方便，并且处理效果稳定，确保处理后废气达到排放标准；

6.4有一定的灵活性，在环保要求提高后经过少量的调整即可满足新的要求。

七、净化工艺设计

7.1企业基本资料及设计参数

7.1.1企业基本情况分析

企业有定型机产生的废气，该股废气的温度在100度左右，单台定型机的废气强制排风量约为15000 m3/h；且废气中含油、毛屑、废气异味等。

7.2处理工艺及说明
废气处理首先考虑管道布局合理，在净化工艺设计上优先考虑同类型废气合并处理，节约场地。此外废气合并处理可以有效降低投资和运行成本。

以定型机工作时的废气排放情况进行分析，工艺选择采用机械式油雾净化器处理+高压喷淋+除雾器+原有处理设备。

工艺选择分析如下：

在定型机废气出口处（7.5kw风机排风口）增加机械除油设备，目的是将大部分油雾及毛屑阻挡在管道前端，以免进入后端黏附在管道内壁，造成二次污染，且机械除油设备无能耗无起火，耐高温耐腐蚀，可长期温度使用。在总管道汇总后将1、2#定型机废气管道中增加高压喷淋系统，将废气进行降温以及去除大部分毛屑和其他杂质，废气降温后后端的处理设备处理效率将显著提高。在经过高压喷淋后安装金属丝网除雾器，将喷淋产生的水汽及杂质阻拦在除雾器内，从而减轻后端处理设备符合，增加处理效率。在前处理后将废气通入原有油烟净化器进行处理，如处理效果不嘉，在末端风机出口增加工业油雾净化器再次进行处理，处理后进入15m高空排放。
废气处理工艺流程如图7.2.1所示。
图7.2.1 废气处理工艺流程图
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7.3治理工艺流程示意图
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机械除油设备





高压喷淋系统
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原有油烟机





工业油雾净化器（备用）
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